Verbleibende Zeit 0:15:47

Nach |hrem Studium beginnen Sie in der Kerzen-EWF |hre berufliche
Tatigkeit als Assistent der Produktionsplanung und -steuerung. Dabei kommt
ihnen sehr entgegen, dass das Enterprise Information System der Kerzen-
EWF REA-konform aufgebaut ist, wobei die Anlieferungsprozesse als REA-
Tauschprozess und die Fertigungsprozesse als REA-
Transformationsprozesse eingerichtet sind.

Am kommenden Dienstag (dd.mm.20xx) ist die Produktion von Zugkerzen
(pull candle) geplant. Der Produktionsprozess soll um 8 Uhr (08:00) mit der
Anlieferung der Rohstoffe in Form von Paraffin (paraffin) und Docht (wick)
aus dem Eingangslager (entry warehouse) in die Fertigung (production
facility) beginnen. Die dabei angelieferten Rohstoffe werden um 8 Uhr
(09:00) im Input/Output-fixen Fertigungsprozess (pull process) gemaf seiner
Produktionsintensitat (production intensity) und Prozessdauer (duration) in
Zugkerzen (pull candle) transformiert.

Verwenden Sie das unten angegebene Datenmaterial und wahlen Sie aus
den Multiple Choice-Auswahboxen die korrekten Informationen aus.

« Erstellen Sie den Fertigungsauftrag durch Eingabe der damit verbunden
Informationen in die SegmentRequirement-Klasse.

» Bestimmen Sie die mit der Durchfiihrung der Warenanlieferung
verbundenen Ressourcenfllisse und tragen Sie die diesbeziiglichen

Verspatung begimnt und genau so 1ange wie ver:
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Material Financial
id|  description  |pricePerUnit priceUoM | actualStock [stockUoM id|  description | actualStock [stockUoM |
1 [Paraffin 1.2000| EUR/kg 512,40 kg 1 |cash 3 945,85|EUR
2 | wiek 33,2600[EUR/kg | 6,81 [kg 2 [icu 0,00[EUR
_3|Color 24,1500| EUR/kg 13,76k nt
4 |Container 0,5177|EUR/kg | 189,58|kg id] description
| 5 |Pull Candle 1.8260|EUR/kg 7 579,25 1 |Entry warehouse
& |Mold Candle 1,2526|EUR/kg 16 612,45 kg 2 |Exit warehouse
7 |Press Candle 1,198/ EUR/kg 3 751,52 kg 3 |Production facility |
| ProcessSegment (procseg) MaterialSe cification
id| description duration durlloM | processi0 id| description | prodCoeff | coeffUoM | procSaglD
|1 |Mold process -| machineH,/run | variable | 1 |Paraffin 0,997 |kg/k 1
2 |Pull process €,5| machineH/run |fixed 2 | Wick 0,001 |kg/kg | 1
3 |Press process -| machineH,/run | variable 3 |Color 0,002 |ka/kg 1
) 4 |Parafiin 0,990 |kg/kg 2
id value UoM procSegID 5 |Wick 0,010|kgkg 2
1 | Production intensity 31.50| kg/machined | 2
2 [Production intensity 155,20[kg/machineH 3
3 |Production intensity 65,00|kg/machineH 1




