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Beilage 24: Bildschirmmaske Anbotserstellung
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1 Funktionen des Simulationsmodells PROST

1.1 Allgemeines

In der Praxis der Produktionssteusrung wird bald bamarkl, walcher Gagensatz zwi-
schen (hoffantlich verstandener) Theoris und Praxis besleht. Die Situation in dar
Auftragsdisposition bzw. der Arbeiisvorbereilung (AV] sines Unlemah-mens stelt
sich oft wie folgt dar:

¢ Laufand kammen neus Auftrage, und es ist zu entscheiden, ob und zu wel-
chien Konditicnen (Preisa, Liefertermina) sie axzeptien werden.

» Stets ist dar Badar an Einzelteilen, Baugruppen und Ferligarzeugnissan zu
armitteln, Fertigungs- und Mantlageaufirage sind zeitlich einzuplanen, Be-
stallungen fir Rohmaterialien und Zukaufleils sind aufzugeben.

« Leider sind wedsr Maschinen, noch Arballer hunderprozentig zuver-lassig
und fallen in unregelmaligen Absténdan aus bzw, werden krank. Dies
zwingt zu rascher Umdisposition, ebenso wie das erwariele Fehlen von
Teilen aufgrund von Lisferschwierigkeiten,

« Die anderem Unternehmen sind naltrlich nur auf ihren sigenen Verieil be-
dacht und tguschen Waren und Informationan aus.

Die Telinahme am Planspis! 138t den beschristenen “Zustand” selbst arleban. Vial-
Isicht wird dann die zugehdrige Theorie manchem kigrer bzw. bakommt er fir ssins
spatere berufliche Praxis mehr Versl@ndnis betraffend Fragen der Auftragsdizpositi-
an. Die Teilnehmer des Flanspiels PROST bilden Gruppen zu jeweils 3 bis 5 Parso-
nan. Jede Gruppe entspricht sirem Untamahmean und hal entsprechende Entschal-
dungen zu treffen. Die Qusalital der Entzchaidungan wird vom Computerprogramm
PROST dberprift, die Tednehmer werden mit dan Auswirkungen ihrar Entscheidun-
gen safon konfrontiert (interaktives Planspiel ).

Das vallig nau gestaliste Programm arbeitet in einer NOVELL-Netzwerk-Umgetung
auf der banutzerreundlichsn WINDOWS-0berflache, wodurch es erm&glichl wird,
die Planung sofor in die Tat umzusstizen, mit anderan Unternshmean zu kommunizia-
ren und Handel zu betreiben:

Brmesanctars FROSET . gre Peof [0 D BSERA0HC Do o ATVAS 1 T SCHACHKER
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Das Planspiel kann in 2 Teiten (PROST 1 und PROST 2) abgehalten werden. Im Beilage 22: Bildschirmmaske Bereitstellung

Trainingstsil haban dis Unternehmen noch beschrankte Zugrifisbarschtigungen auf
die Programmfunitionen. Der Heuptaugenmerk legt auf der Planung am Lellstand.

Da as sich bei PROST um sin lagistisches Plansplel handelt, 1E4t 25 sich am laich-
testan anhand des Material- und Informaftionsflusses darstallan (Bild 1.1}

1.2 Erkldrung des Modells

1. Alls Unternehmen (die Maximalanzahl betrégt 20) erralten eing Nachricht
iber sine naus Ausschraibung mit Auftregsnummer, Art des Erzeugnisses
und Ligfertermin,

2. Mach der Enischeidung des Unilsmshmens ob an diesam Audtrag Inter-
egse besiant, wird dar kalkulierte Angebotspreis (Bedage 6) dem Compu- _
ter milgeteili. q
3. Komponentenankaufe kénnen je nach Marktlage von anderan Unternah-
men getstigt werdsn,

4, Komponenten kénnen enderen Unizmeahmen angeboten werdan.

8, Das "bestbletende" Unternehmen erhdll den Aufirag, wobei "testbiatend”
noch ergutert wird, da es nicht allein auf den billigsten Angebotspreis an-
kommi.

6. Wom Beschaffungsmarkl werden die erforderdichen Rohmaterialien ge-
kauft, Das Geld wird bei der Lisferurg dem Unternehmen autcmatisch
ebgebuchit

7. Die Untermehmen erhaltan eine Bestaligung Gber Lieferung baw, sventual-
le Michilieferung (Bei Zahlungsunfahigkeit erolgt keine Liaferung) von
Materialien (Bellage 13},
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Beilage 20: Bildschirmmaske Zukaufen e —
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Eild 1.1; Informations- und Materiallud von WinPROST
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8. Die Maschinan werden fir die sfarderlichen Arbelisgange gerstet,

9. Es erolgt die Aroeitszuteilung zu den einzalnan Arbaitsplatzen for die
Ferligung der Baugruppen und Erzeugrisse. Das erforderlicha Material
wird dam Lager automatisch entnommen.

10. Das Unternehmen wird Ober dan Zustand der Arpeiisplétze, sventuslle
Bestétigung der Produklion sowie Mittellungen Ober fehiendes Material
oder dafekte Maschinen mitels eines Reports informiart (Bellage 13).

11, Berelistallung eines ferligen Erzeugrisses (Aufirages) - Dieses Erzeugnis
liegt ab der Bereilstallung michi mahr im Lager.

12, Di= m_m_.m;mrw__::m wird auf cem =alben Repon wie die Arbeilsplatzrick-
meldungen bestatigh.

13, Bei zeitgarachier Lisferung des jewslligen Aufirages erfolgt sine Lisfar-
bestétigung sowis bei der Version PROST 2 die Uberweisung des Auf-
tregswertes abzlglich der Akentozahlung und siner eventuallen Pénale
wegen Liefarverzug.

Das Kortrollinstrumant for die Entscheidungen der Untermehmen ist die Pankilichkait
der Lieferungen der produziarien Aufirage, die Kapazitdisauslastungen, dla Anzahl
der produzierien Erzeugnisse, sowie dis Gaschwindigksit der Planung und Durch-
fuhrung der Produktian.

Bel PROET 2 giol ez auch die Méglichkeit fir die Unternahmaen, Kapazitétseinheiten
{Mazehinen mit dazugehorigen Arbeitspiétzen) zu kaufen oder zu verkaufen
{Beilage 11) Weilers zind aulter den Materizlbestellungsn und den Kapazitatskele-
gungen such die Aufwandungen fir Wartung und instandheliung sowis fir dia Ra-
tionalisierung und Qualitétssicherung zu baachlen, waobei es fir jedes Unternabmen
die Mbglichkeit giot, ein OM-Zertifikat nach DIN 50 9001 zu erlangen (Beffage 26).

Die Warlungs- und Instandhaltungsaufwendungen bzw. die volizogena Zanifiziarung
beeinflussen die Ausfallwahrschelnlichyeil der Maschinen. Die Hohe der Qualitatssi-
charungsaufwendungen beeinfiuft des Imags des Unternehmens (hohe Qualitalssi-
cherungsaufwendungen = hohe Qualitét = gutes image), sowie die laufenden Ko-

Sonartandieh FROIST - v vl Dn § BRSERACHGH (v & MATYAS, D11 T BCAACHER
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Bellage 18: Bildschirmmaske Nachricht schicken

Eraucht jemand Baugruppe 07
2u elnem verniinftigen Prels 7
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Beilage 18: Bildschirmmaska Materialbesteliung
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stan (hohe Raticnalisisrungsaufvendungen = niedrigera Personal- und Energieko-
slen).

Jedes Unternehmen erhall nach jeder abgeschlossen Periode einan Informationsra-
port, dar den akiuellen Maschinenstalus sowie die erfolgten Materiallieferungan an-
gibt (Beffage 13). Bei PROST 2 siehi die Barmittelabrechnung als Haupl-
bawartungskritarium im Mittelpurk!, Daher werden alie notwendigen akluellen Ge-
meinkosiensdize und Wachensétze dar Kapazitilseinheiten, die zur Berechnung der
Angebolspreise notwandig sind, aufl Wunsch angszeigt.

EpeRearETuch SROST - Lnw il On [ BBERECHICE, [r % MATYAS, (L1 1 ECRACHAER
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2 Die Produkte 5

Es kdnren in dissem Splel vier verschiedens Produkle erzeugl werden. Je vielsaiti-
gar das Produktionsprogramm eines Unternehmeans ist, desio hdher wird dement-
sprechend zuch der Dispositions- und Kalkulationsaufwand sein. Findet eine Spe-
zialisierung statt, 5o ist fir dleses Untarnehmen mil Unterauslasiung oder zu hohem
Lagerstand zu rechnen, da die Aufiragsart durch Zufallszehlen beslimmt wird, und
somil keine verl&iliche Prognose Ober die Art der Nachfrege gemacht warden kann.

Die Erzeugnissinukiur der 4 Produkte ist im Anhang (Beilagen 1 - 4) dargestalit

Urn die Mengenverhaltnisss, dis Bearbs tungsrelhenfolge und dis Orte (Ablellungen)
der Produktion in Obersichtlicher Form darstellen zu kénnen, wurde ein anveitarter
Gozirtograph enbwickelt, dessen Elemente in Bild 2.1 erlautert werden, Hier sisht
man deutlich dis Angace, welche Rohmeterialien bendtigt werden, welche Arbeits-
schritte zu erfalgan haban, und in welcher Abteilung sie zu geschehen haben. Mit
Hilfe dieser Informationen kann dia Auftragsterminiarung auf dem intagrierten elek-
wonischen Leltstand mittels farbiger Darslellung sehr Ubersichilich durchgafihrt
werden.

Es slehan sachs verschiedene Rohmaterialian zur Verfigung.

Wie gus den Gozintographen zu ersehen ist, kommen die Rohmaterialien M26 bis
M332 in allen vier, und M31 in zwei Erzeugnissan vor.

Dadurch bastehl die Maglichkeit, Materialien, die fir einen Auftrag bestimmt waren,
fiir 2inen anderan zu verwenden, der ging hdhere Prioritél hat. Auch kann man bei
Urierauslastung das Produktionsbereiches gewlssa Teile auf Lager produzieren, da
man sie in jedem Fall verwanden kann, egal welchen Aufirag das Uniemehmen als
néchsten zu farligan hal. Damit Lagerferiigung such in groferem Ausmal interas-
s8n: wird, kommt auch die Baugroppe GT7 in sllen Erzeugnissan vor.

Sovlrurdysch PRCAT - e Prof [ 0 BRERSCHICK, [ K MATYAS. D 7 SCHACHAER
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Beilage 15: Bildschirmmaske Werfe
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Beilage 14: Blldschirmmaske Barmitfelabrechnung
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glbt an. wieviet Slick des batrachieien

\..a}/,r Talles fir die Produktion eines Slicks
\.\\ S x des im Diagramm iibergecrdnelen Toilos
- B benditigl wendan
[ 20
(Bl

gibl an, wigviel Stlick des betrachieien
Tellas insgasaml zur Hersiallung eines
Siiickes des Endprodukls notwendig snd

" Bazeichnung das betrachtaten Teiles

. Nummerder Abteilung, in der der
bafrachiete Tell produzien wird

Bisd 2.1: Lagande der erwaiterien Gozinlographan

Die ralativ kemplizierte Abfolge der Bearbeilungs- und Mantagevergengs arfardan
eina genaus Terminierung. Ein "Frisch-darauf-los-produzieren”, ohne vorangegan-
gene ganaue Terminplanung wirde automatisch zu giner schiechten Auslastung des
Produkiionsbersiches und weiters zu siner Ubarzishung der Lisfartermine flhnan,

Fir die Preduktion ist nicht nur die Strukiur der Erzeugrisse intsressant, sondem
auch,

' walche ArbeitsgEnge,

. in walcher Abtaiiung,

’ mit welehar Zeitdauwer und

. in walcher Bearbeitungsraihanfolge sie stattfindan.

Wie 2us den Gozintograten ersichtlich ist, werden fir die Produktion von Erzeugnis
3 (Beilage 3) unter andsrem Baugruppen G10 bendtiglh Aus dem Gazintographen
erkennt man nun, dafl fur die Erzeugung einsr Baugruppe G10 ein Teil T21 bendtigh
wird, Ebenso entsteht sin Tall T21 aus einem Teil T22 usw. Da aber insgesamt fur
ein Erzeugnls E3 als Vormaterial funf Baugruppen G10 bendtigt werden, obrauchl
man guch fiof Telle T21 mit aller Varmateriglien [(finf Teile T22, finf Teile T23, filnf
Rohmatenalian M30). Eins Obargichtiiche Darstellung dar bendligien Vormaterialien
bafindel sich in Beflage &

Soatanoun PRUET - v Frod Or O BIBEMSCAIGR, I K. WATTAS. 01 T SCHACHKEN
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3 Produktion Beilage 13: Bildschirmmaske Report

3.1 Kapazititseinheiten

Der Produklionsbareich ist in vier Abtailungen unlerteill. Die ersten drei sind als be-
arbeitends Abtsilungan zu deuten wie z.B. Dreheral, Frésarai und Schweilersi. Dis
vieria Abieilung kann als Montageableilung verstanden werdsn,

Jeda Abtsilung bestehi gus sinar Anzanl vallstandia gleichwsartiger Arbseitsplalza, die
gomil die Gesamikapazilél digser Ablellung bestimmen. In der Mersion PROST 1
(Training) belrégl die Anzehl der Kepazitateeinheiten je Abteilung drel und kann
wahrend des Spials nicht verandert werdsn,

Diese Zahl an Arbeitsplaizen kann erst in der Version PROST 2 durch Kaul, bzw.
durch Verkauf dieser klginsisn Kapazitaiseinheilen verandert werden. Diz Liefarung
erfolgl in der zweiten Woche nach Bestellung. In der dritten Woche nach Bastallung
kann die Masching geriistet werden. Allerdings kann es auch hier, wie el der Mata-
rialliefarung zu maximal einer Woche Lieferverzdgerung kommen

Beispisl:
M Bastellung dar Masching in Woche &
. Lieferung in Wache 8
. Risten in Woche 5
. Produktion in Woche 10

Der Verkaul von Kapezitdiseinheaiten erfolgl soforl. Das bedeuist, dald in der Washs,
in welcher die Maschine verkaufl wird, nicht mehr produzien werden kann. For den
Varkauf der Kapazitdtseinheiten erhélt das Unternehmean 60% der Investitionskosten
der Maschine, Dieser Betrag wird sofort Uberwissen. Das bedeutet, sobald dis Ma-
gchine verduller igl, hat das Uniermehmen den Belrag von 60% der Investitionsko-
sten auf dem Konio
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Beilage 11: Blldschirmmaske Abteflung 2
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3.2 Fertigung

Jeder Arbailsplatz ist im Verlawf des Spiels einzein zu belegen. Die Froduktion aines
Teiles an elnem bestimmian Arbeitsplatz kann nur erfolgen, wenn dieser nichtlg ge-
rostet wurde,

Somit mul vor Beginn dar Frodukiion gin Rostvergang durchgafuhrt werdan, der ai-
na Woche dauert. Der damit erlengte Ristzustand ist fir diesen Arbeitsplatz so-
lange goitig, bis umgertstat wird, oder ein Ausfall dieser Kapazitdtseinheit den Ar-
beitsplatz wisder in sinen neutralen Zustand zurickversaizt,

Aus spieltechnischen Grinden {Einfachheit und Uberblickbarkeit der Planung und
der Produktion) ist die Balegung eines Arbeitsplatzes nicht weiter unterteilt. Das be-
deutet, dai in ensr Woche aul eingr Masching nur ain Stack bearbeitel, produzian
oder montiert wardsn kann, bezishunpsweise sin Rostvorgeng daver ganau sing
Woche lang.

Es besteht die Moglichkeit, mehrera Arbeitsgange an einem Arbeitsplatz durchzufih-
ran, ochne dat ein mebrmaliges Rdstan edorderlich isl, natdrlich unter der Voraue-
satzung, dad alle diese Arbeitsgange in einer Abteflung durchgefihn werden kén-
nen (siahe Beflage § - Ristzusianda)

3.3 Kosten

Die fixen Produktionskasten, die hier von der Anzahl der Kapazilétssinhellsn sinas
Unternehmens abhéngen, mossan vom Unternehmen getragen werden, glaichglitig,
oh produzied wird oder nicht, Das Entstehen der variablen Kosten héngt von der
Auslastung sb und wird durch dan Material- und Ensrgisainsalz dargastaiit,

3.3.1 Wartungs- und Instandhaltungsaufwendungen

Sie sind jeds Woche zu berucksichtigen, Die Héhe disser Autweanduengen be-
einfluflt die Ausfallwanrschanlichkalt der Maschnen ung wrd vam jewsiligen
Unternehmen selbst bestimmt In den ersten 3 Wochen kénnen diese Werls
moch nicht verandert werden und sind mit 30.000 Geldeinhaitan festgelegt.
Autercem sind im Falle der Einleitung der Zertilizierung baw. daren Verldnge-
rung mindestens
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150,000 GE, im arithmetischen Mitte! mindestens Beilage 9: Bildschirmmaske Verschieben

200.000 GE pro Perioda
in die Instandhallung zu invesliaren (sishs auch 3.3.2).

3.3.2 Rationalisierungs- und Qualittssicherungsaufwendungen

Sia beeinflussen, wig schon in Kapitel 1 beschrisban, das Image des Unfar-

nehmeans. AuBardem reduziaren sich je nach Hbhe dieser Aufwendungen die

Fersenal- und Energiekosien. Ansonsten gill das gleiche, wig bel den War-

tungs- und Instandhaliungsaufwendungen (jede Woche zu beriicksichtigen, in

den ersten drai Wochen fix).

Aufterdem sind im Falle der Einleliung der Zertifizierung bzw. deren Verldnge- |
rung mingestens v
160,000 GE, im arithmetischen Mittel mindestens

200.000 GE pro Feriode 7

in das QM investieren (sieha auch 3.3,1),

3.3.3 Investitionen

| | Beilage 10: Bildschirmmaske Erzeugnis setzen
Aufwendungen fir den Kauf einer Maschine semt der zugshérigen Arbsiis- i

platzausstaliung, Sia fallen erst bei der Lisferung der jswelligen Maschine an.
Dia Hiha dar Invastiionen flr ene Kapazitétseinhait batragt i

in den Abteilungen 1 bis 3 jeweils 2 000 08D Geldeinheiten, und
in der Abteilung 4 1000 000 Geldeinhsitan,

3.3.4 Materialkosten

Sighe Kapitel 4

3.3.5 Personalkosten

31.3.5.1 Lohnkosten inkl. Lohnnekbenkosten {Durchschnittswerte) |
. Leilende Angestellia: T00.000 GELMahr (13450 oche) ;

. Angastellts: 450 000 GE/Jahr (0B BE0M\Woche)
* Facharbeiter: 400,000 GEMahr (07 . 700Moche)
. Hilfsarbaitar: 300,000 GELahr (05 800N%oche)
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Bellage 7: Der Leitstand

Sxmrrardnrt FREET o Uaa Pol Tn ) RRRECACK Do b MATEES 04 T. SCHACHRER

Seite 11

3.3.5.1.1 Personalstruktur
+ Unternehmensfilhrung: 3 leitends Angsestellts
» Verwaltung, usw.: 12 Angesteilte fix plus jeweils sin Angesteliter fur 2 Ka-
pazitétseinhailan (chne naher auf deren Aufgabengebiet einzugehen)
+ Werkstatt: 3 Facharbeiter und 1 Hilfsarbeiter pro Maschinenarbellsplaiz
« Lager; 1 Facharbeitar, 1 Hilfsarbeiter

3.3.56.2 Abschreibungen
10000 = 0.4 % des Werss aller KapazitétsenheilenWoche

3.3.5.3 Energiekosten
Fellen je Kapazitatsainheit und Woche an, sofern auf dieser Maschine produ-
ziert wird. Beim Sislen trelen koine Ensrgiekosten auf. Die Energiekosien-
satze kbnnen sich je nach der Haha der Rationalisierungsaufwendungen und
Konjunktur (Strompreis etc.) verandern.

3,354 Lagerungskosten
Berechnen sich aus 100 GE pro Stuck mulliplizisd mit dam Plaizbedarfsfaklor:
« Matarialian; 1

Teile: 04

Baugruppen: 0]

Erzeugnisse: 1%

-

-

3.3.5.5 Fremdkapitalkostan
Der Zingsatz fur Fremdkapiial dndert sich je nach Konjunkiur und wird im
" Barmitielreport bekanntgegeben (Beilage 14)

Es ist daher bei der Planung auf aine magiichst gute Kapazitdtsauslastung 2o ach-
ten, da die fixan Kosten sonst nicht gedackl werden kinnan.

ARSIk PRGST - U1l Or D RISk RSCHICE Dr K MATTAR DL T SCHACKIER
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4 Materialwesen

Die Eigenschafisn des gesamien Materisimarktes werden durch einhaitliche Ver-
kaufshedingungen dargestellt, die fir alla Unternshmen gleich sind.

Die Umernehmen massen sowehl die Mengs, ais auch die Lisferzeit einer Material-
bestellung festlegen Der Prais wird errechnet, bei der Lieferung vom Konto abge-
bucht und dea Unternehmen in einer Lieferbestatigung mitgatallt. Die Lagerkepazitét
ist raumlich night bascheankt.

4.1 Mengenrabatt

Es besteht gia Maglichkeit zur Gewahrung eines Mengenrabattas. Dieser wird sus-
echiieftlich bei Normalisferung (Lisferdauer von drei Wochen) gewahr. Aus Grin-
den dar Versinfachung eteht den Unternehman elne einfache Form des Stufenrabat-
tes zur Verfdgung: Preisnachlall auf dan Gesamtprais in 10 Y-Stufen, jeweils bal
Uberschreiten der gleichbleibanden Grenzstickzah! bis zu sinem maximalen Preis-
nechlal ven 30 % Die Grenzetickzahlen sind fir jede Materialart unterschiadlich,
bleipen aber wahrend des gasamiten Spiels kanstant.

28 35 15,000
27 40 22 000
28 05 145,000
29 03 153,000
ap 10 126,000
31 05 _ 210,000

TR AR R FRCET - (P P [ D BEERLTECR, O R WATYAR [ T BCHACHER
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Beilage 6: Formular zur Berechnung des Angebotspreises:
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Beilage 5: Produktionsdaten der Erzeugnisse, Baugruppen und Ein- _
zelteile:
4.2 Normallieferung

|
- ™3 _ [ _ . . _
_ _ _ _ [ _ _ _ _ _ _ Eine Normalieferung liegt dann vor, wenn die Ware erst in drei Wochen zur
_ _

Varfigung stehen soll. Im Unterschied zu den Elllieferungen kann es zu Lie-
| | farverzug kommen, der jedoch maximal eine Woche betragl.

17

16
19
19
25 |
25

| | 4.3 Eillieferungen

Werden Elfiefarungen verlangl, dann werden Preisaufschidge verrechnet.
Se batragsan,

+ 2001 % bai Eillieferungen in 2 Wochen

+ 50 % bai Supereillieferungen in 1 Weoche.

| Es kammt zu keinem Lisferverzug, da der erhdhte Preis die Garantie fur eine
_ _ _ _ 7 _ _ _ _ punktliche Lieferung ist. Es wird jade Bastellung sicher geliefert, solangs das
_ _ . _ _ _| Untarmshman zahlungsféhig ist,
! | —

1

a1

a1

01

01
o1 |
o
ot
o

|
]
ol o D S e
1.__?. Bl o | edi e 2_3_

ik e
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5 Auftragswesen

Sie haben von Beginn an zwei Aufirage zu bearbeiten, wobal alner dieser beiden
Aufirdge zwecks besserer Auslastung nur mehr montiert zu werden braucht - dis
notwendigen Komponenten lisgan zchon auf Lager. Es werden laufend unterschied-
liche Auftrége ausgeschrisben, Uber dle Auflragsvergabe werden nun die Aktions-
feldar dar einzelnen Unternehmen miteinander verbunden

Das basthiatende Unternehmen erhilt den Auftrag |

Es wird versucht, fir die Ermittiung des Bestbieters such noch andere Faktoren als
nur den Angabolspreis fur die Aufiragsvergabe heranzuziehen. Auch in der Praxis
sind auler dem Preis, zu dem dis Ware am Mark! angeboten wird. noch andera Kri-
tarien fir cle Aufiragslage =inas Betrisbas ausschiaggebend. Felgende Fakloren
dienan zur Ermittiung des Sestbieters:

. Argabolspreis

. Lisfertraua

. Qualitétssicherungssufwendungen
0 Zartifizierung

Aus den drei letzien Fakloren errechnet sich eing Gréte, welche als das Image das
Untarnehmens bezeichnea? wird

Eei Liefervarzug wird sine Pdnale verrechnet. Sie betragh 3 % des Gesamipreises
fiir jede Woche Lieferverspetung, maximal jedoch 30 %.

Kann zehn Wochen nach dem Lieferiermin noch immer nicht geliefert wearden, so
wird die Akontozanlung zurickgeforderl und der Auftrag stowniert. Zusatzlich werden
10 % der Akontozahlung bei der Rickforderung aufgeschiagen, die somil eine ge-
wiese Strafverzinsung darstellen, Eina Lieferung nech diesem Zaitpunkl ist nicht
mehr maglich.

Achtung: ein erteilter Auftrag kann seitens des Unternehmens nicht mehr
stomiert werden !

Seite 31

Bellage 4: Erzeugnis 4
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For diasas Erzeugnis sind somit folgends Kapazitaten und Rohmeterialisn erfordar-
lich:

8 Wochen in Abteilung | 20 Stk. Material 2€
13 Wachen in Abteilung Il 16 Sik. Material 27
10 Wachen in Abteilung Il 1 Sik. Material 28
& Wachen in Ableilung IV 2 Sik. Material 29
6 Stk Material 20
2 Sik. Material 31
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6 Das Programm WinPROST

Beilage 3: Erzeugnis 3

_ L PGSt - Shinilation der .
Kennd LOG E___—._.." Auttrd
= e B
T
&
0 [ o6
T
l.l-.lnﬂ.l\ 5 E i T
- = J_rﬁl,l Ll.-‘-. k:
; Iy
....-....,..). q 1 " x " gk SR
02 | i e g F : PEY ;
rE T : e ity eitslanden unter der §
"_ e Anleltisng von
; b Dister BIBERSCHICK
i \ f [} Kt MATYAS
| [oa]0z [ o1 2|05 05 a1 o2 ) Teatisliert von -
NEET _ 05 | u.._ = | e oz | 15| 04 | 18| Thomas SCHACHRER
_ = Lo “..!.__l 7 : ..f _- ___ _.n... _= = \.__
S . i [BAB 1265
i i R i
o
_.“u [ 2z _ 04 | 18
TED T
i A
gty [ o 6.1 Die Menlleiste
05 | 23 04 20 . .
|ﬂ.. f i - zeigh Popupmends allar Unterprogramme in WINPRCGST an, die durch
r.ﬂu.\. g Ankdicken aufgerufen werden konnen.
s j § " [ Datei Besrbeiten Kapazitit Bedchle Kennd LOG  Madkd  Bultrdge  Qualitst
1 = |
[o5 |30 e | 28

Fur disses Erzeugnis sind somit folgends Kapazildten und Rohmaterialien erdordar-

lich:

6.2 Die Buttonleiste

- zaigt die Symbole der am haufigsten verwendetan Unterprogramme in
WINPROET an, die durch Anklicken aufgerufen werden konnen,

9 Wochen in Abteilung |1 18 Stk Material 26 il

12 Wechan in Abteilung 1l 25 Stk Malerial 27 .%wﬂﬁ__ﬁmu

13 Wochen in Abteilung I 2 Stk. Material 28 s " S ; T

8 Wochen in Abteilung [V & B Materid 36 rmau._m_um auf dis nm.: Bullons enleprechendan Punkie der Popupmends sind
5 Stk Material 30 in Abzchnitt 6.3 2u findsn

o

Bk e desh FSOET o Ui Sl [

T ERERBCHCE, O M, WATFAS 0F T BCHACHIER

HoErasdbuch PROET - Lrkv-Prot O 0. IGERSCHCK. Dt K MATYAS, D T. SCrATHYER




Seite 16

6.3 Die Unterprogramme

6.3.1 Das Menil Datei

D
Schliefen
Spelchern

Ragistrierung
Ende

6.2.1.7 Das Unterprogramm Ciffnen

-tffmal den Leifstand.
Bailage 7

6.3.1.2 Das Unterprogramm Schiieden

-schliafit den Leitstand

6.3.1.3 Das Unterprogramm Speichern

-speichart den Inhalt des Leffstandes ab,
6.3.1.4 Das Unterprogramm Registrieruag

-schallet das EXE -File zum Kopieren frai
{lblicharwaise nur vam Sgielleiter varwandet)

6.3.1.5 Das Unterprogramm Ende

@ -bzendet das Pragramm (ernewier Einstieg ist jederzelt chne
DCatenveriust maglich)

BrnmuAstich FROST - Une -2rf O O EEESRIHCS, [, 8 WATYAS, 00 T S{=ACHRER
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Beilage 2: Erzeugnis 2
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Fir dieses Erzeugnis sind somit folgends Kapazitdlen und Rehmaterialien erforder-

ligh:

10 Wochan in Abteilung |
21 Wochen in Abteilung |l
17 Wochan in Abteilung il
B Wochan in Abteilung I

22 Stk Matenal 26
34 Stk Material 27
2 Sk Material 28
4 Stk Malerial 29
B Stk Material 30
3 Gtk Material 31
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8 Beilagen

Bellage 1: Erzeugnis 1
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Flr disses Erzeugnis sind somit folgends Kapazildlen und Rohmaterlalien arfordar-

ieh:
T Wochen in Abteilung 1
S Wochen in Abteilung Il
11 Wochen in Abteilung Il
7 Wochen in Abteilung IV

25 Stk Maierial 26
16 Stk Matsrial 27
2 Stk Material 28
4 Stk Matanzl 29
3 Stk Material 20

Eoib st arca ch PEVDET « e Frol Ov O BISERECHICE Or K BATFAE D). T ELHACHHES,
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6.3.2 Das Meni Bearbeifen

Burchitbiren
Eopieren
Yerschisben
Erzeugnis setzem

£.3.2.1 Das Unterprogramm Uberpriifan

-Uberprofl dia Maschinenbalegungen der akivellen Pericde be-
zuglich Ristzu-, Lagersiand usw.

6.3.2.2 Das Unterprogramm Durchfihren

fuhrt die Produklion und slle damil verbundenen Aktivitaten tat-
s&chlich durch.

6.3.2.3 Das Unterprogramm Kopieren

-kapiert einan Belegungsblock innerhalb des Leilstandes.
Belags 8

6.3.2.4 Das Unterprogramm Verschieben

@ -yarschiebt einen Belegungshlock innerhalb des
Laitslandes.
Beilage 9

6.3.2.5 Das Unterprogramm Erzeuvgnis sefzen

-zatzi dan gesamisn zur Produktion eines Erzeug-
nissas natigen Belegungsblock in dar gawdnsch-
en Faroe zu einar bestimmien Endpeariode.
Beilage 10

—
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6.3.3 Das Menii Kapazftdt

Abteilung 2
Abteilung 3

Abteilung 4
Auslastungen

f.3.2.1 Das Unterprogramm Abteilung 1

m -zeigh den Stetus der Maschinen in Abteilung 1 und srmaglicht
das Veranlgssen von Maschinenbaziellungen und -verkaufen.
Beilage 11

£.2,2.2 Das Unterprogramm Abteflung 2

-zeigt den Staius der Maschinen in Abteilung 2 und ermdglicht
das Veranlagsen von Maschinenbestellungen und -varkaufen.

6.3.3.3 Das Unterprogramm Abteilung 3

-zeigt den Siatus der Maschinen in Abteilung 3 und armdaglicht
das Veranlassen van Maschinenbestellungen und -varkaufen.

6.3.3.4 Das Unterprogramm Abteifung 4

@ -zeigl den Slatus der Maschinsn in Ableilung 4 und ermaglicht
das Veranlassen von Maschinenbestellungsn und -verkaufen.

6.2.4.5 Das Unterprogramm Ausfastungean

E -zeigh die aufzrund van vergangenen und gsplantan Maschinen-
belegungen ermitiellan Auslastungsn der Kepazitétsainhellen
fir die gewlinschie Abteilung und Perioda an,

Bailage 12

B sl b FRCST - Lew Pogd Oy, BGBEMBCHCH. v K WATYARE DI T SCHEZWST

7.7 1SO 8001

s Einleiter des Zaertifizierungsprozassat
s Abbrechen des Zerifiziarunsprozessas

7.8 Informationen

Lagersténds

Auftragsiage

Maschinan- und Materialreports
Barmitielabrachnungsn
Kennzahlen

7.9 Kommunikation

mit anderan Gruppen
mit der Spielisitung
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7 Checkliste _ 6.3.4 Das Menil Berichte

Maschinkn- GhdWaicnjcpors
Harmittelabrechnungen

Innerhalo einar Periode, also bevor sie durchoefihnt wird, sind folgands Aktivitaten
miglich:

7.1 Planungsaktivitdten am Leitstand

6.3.4.1 Das Unterpregramm Maschinen- und Warenreports

Eintragen von Rust- und Produktionszustandsn _zaigt den Raport Uber Maschinen und Materiallisferungen cer
« Kopleren und Verschieben von Belegungsbicken gawlnschien Peariode.
+ Setzen von Erzeugnissen I Bailage 13

» Usberprifen der aktuslien Periode
» Abspeichern der Eintragungan _ 6.3.4.2 Das Unterprogramm Barmittelabrechung

-

7.2 mmmn_m__.::mmm | -zelgt die Barmittalabrechnung der gewdnschten Periode.

» Kapazitétssinhaiten _ Beilage 14
+ Materiglien

7.3 An- und Verkéufe |

+» Komponenien
» epazildtseinheiten

7.4 Angebote _

+ Komponanien
« Aufirage
« Rickgangia machen von Komponanianengsbolen

7.5 Bereitstellungen
s Auflrage |
7.6 Ausgaben _

« Qualitgtsmanagement
« |nstanchaltung

Born b terelesi i PRCRT - s -l Do 0 BMERSSHCR e & MATYAS. DI T SCHACHNER Femabandoacs PRDHT s vl D1 O BREASCHGK, (M K MATFAR D01 T SCWACHRER
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6.3.5 Das Meni Kennzahlen

Lislerreue
Maschinenperiodenzatz
¥WGKZ

MGKZ

Ereditrahmen
Harmiltelstand

‘Werte

§.3.5.1 Das Unterprogramm image
-zeigl den Imegerang des Untarnahmens an.

6.3.5.2 Das Unterprogramm Liefertroua
-zeigt dig Ligferirausa des Untamehmens an.

§.3.5.3 Das Unterprogramm Maschinenperiodensatz
-zaigl den Maschinenperiodensaiz des Untarnahmens an,

#.3.5.4 Das Unterprogramm VWGKZ ;
-zaigl den Verriebs- und Verwaliungsgemeinkostenzuschlagsatz
des Unlemehmens an,

6.3.5.5 Das Unterprogramm MGKZ
-zeigh den Materizlgemainkastanzuschlagsatz des Unterneh-
mans an.

£.3.5.6 Das Untarprogramm Kreditrahmen
-zeigt den Kreditrahmen das Untermnenmens an.

6.2.6.7 Das Unterprogramm Barmittelstand
-zeigt den Barmitlglstand des Unismshmens an

6.3.5.8 Das Unterprogramm Werle
-zaigt die VWarla der einzeinen Komponanten auf der Basis von
Materia'kasten und Maschinenpericdensatzen in lhram Unter-
nehmen an.
Beidage 15

Epmmtharciaoch CRCET , viw Frol Dr 0 IMRERSCHCK, Dr & MATTAS 0¥ BEHAGTER
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£.3.10 Das Men( 7
Britor
-zalgt Informationen Ober den Autor und GriBe von ihm an,
6.4 Die Extra-Buttons
6.4.1 Der Button Rechner
@ -arméglicht die direkte Verwendung des WINDOWS - Taschan-

rachnars

6.4.2 Der Button Druckmanadger

-arméalicht die direkle Vervendung des WINDOWS - Druckma-
nagers

Epaemnageuch PACET - Unn Dot 04 0 BEENBGrAGE Or 5 RNTVAR, 01 T BCHACHHER
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5.3.2 Das Mend Qualitat

Mg pioPeilntde
Einleiten der erilizizeung
Apbrechen der Zedifizierung
Zertilikal

6.2.9.1 Das Unterpregramm Ausgaben pro Perfode

@ -ermoglicht die Eingabe der gewinschten Quglitatsmanagemant-
und Instandnaitungseussgsben n der akiugllen Feriods
Belage 25

6.3.9.2 Das Unterprogramm Einleiten der Zertifizierung

-ermaglicht das Ewnlaten des Zediliziarungsprozesses nach DIN
IS0 90N

6.3.9.3 Das Unlerprogramm Abbrachen der Zertifiziarung

-ermaogiicht das Abbrechon das Zedifizierungsprozasses nach
DN TS0 2001

6.3.9.4 Das Unterprogramm Zertifikat
-ermaglicht die Angichl cas, falls-verlishanen Zerlifikats nach
DN 1509009
Beitage 2§

rames
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6.3.6 Das Mend Logistik

waterizklager
Teilelager
Baugruppenlager
Erzeugnislager

6.3.6.1 Das Unterprogramm Materiglsesteifung

-armisglicnt die Bestallung cer Malerialien 26 - 31 mit unler-
seniadichen Mengen und Bestellungsartan sowie eina Zusatz-
pasleliung
Eailage 16

6.3.6.2 as Unierpregramm Maleriallagar

-2eigl den akiuallen Lagersiand der Malerislizn im Unternehman
an
Boldage 17

£.5.6.3 Das Unterprogramm Teilelager

m -zasgt den aktuelien Lagerstand der Teile im Unternenmen an

6.3.6.4 Das Unterprogramm Baugruppenfager

m -zeigt oen skiuelien Lagerstand der Baugruppen im Unier-
nenmen an

6.3.6,5 Das Unterprogramm Erzeugnisiager

E -zeigl den skiuelion Lagersiand der Erzeugnisse im Unternehs-
man an,

.
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Selte 23

£.3.7 Das Menil Markt

Anbiclen
7 Zukzufen
Biickg¥ngig machen

£.2,7.1 Das Unterprogramm Nachricht schicken

-erméglichl das Schicken siner Nachrichl an alle eder eine
Gruppa ader die Spielleitung
Heilaga 13

£.3.7.2 Das Unterprogramm Anbiaten

-arrmiglicht das Anbieten van Kempanhenten an die anderen
Gruppen bzw. gine Gruppe durch Reservierung,
Bailage 15

§.3.7.3 Das Unterprogramm Zukaufen

-erméglicht den Zukau® von Kemponenten van anderen Grup-
par.
Beilags 20

§.3.7.4 Das Unterprogramm Rickgdngig machen

-ermoglicht das Zurickholen von angebolenen, sber noch mich!
verkauften Kompanenten ins eigens Lager
Bajfage =1

£.3.8 Das Menl Auftrige

iAerelctelldig -
Angicht
_ Anhntsgrsiellung

6.3.8.1 Das Unterprogramm Beraifsiaiiuag

- _armaglicht die Beraidstallung eings 2upeleiltan Auftrags.
Balfage 22

6.3.8.2 Das Unterprogramm Ansichi

-zzigt die an the Unternshman vergebenan Aufirage und deren
Stamimdalen an
Boilage 23

£.2.8.3 Das Unterpragramim Anbotsersteliung
.ormoglicht die Eingabe des Gebats Ihres Unternehmens fur den
aktuellen Aufirag
Beiagea 24

Srosrsypssiars FASEY Lra Pl e D SRRt sn Oy & WATTAE & T SREIHHES

Fre smarriae PHTA] oy o S0 11 Sl A hamsc K B0 8 WITVRE B © e A




